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Jak na spravné natavovani a pokladku?

Natavovani nebo svarovani asfaltovych pasl je spolehlivy zplsob spojovani jednotlivych

vrstev (roli) asfaltového pasu.

10.
11.

Vyberte vhodny asfaltovy pas zoxidovaného nebo modifikovaného asfaltu SBS
s dostatecné silnou asfaltovou kryci vrstvou.
Zbavte povrch podkladni konstrukce od hrubych necistot, ostrych hran a mastnych skvrn.
Povrrch musi byt suchy, bez snéhu a ndmrazy.
Penetrujte podkladni konstrukci dostate¢nym mnoZzstvim vhodného penetracniho natéru
k dosazeni lesklého povrchu.
Teplota konstrukce, materidlu a ovzdusi musi byt pfi pokladce:

e vysSinez +5°C u oxidovanych pdsu

e vyssSi nez 0°C u modifikovanych past SBS

e vysSinez +10°C u samolepicich pasl
Rozvinte pasy pred pokladkou a rozvinuté narovnejte na sebe.
Provadéjte plnoplosné nataveni hotaky o vykonu 75 kW a ze vzdalenosti hofdku od role
pasu min. 450 mm. Malé hotaky pouZzivejte pti zpracovani detaild.
Smérujte plamen hordku u vicevrstvych hydroizolaénich systémd vice smérem
k asfaltovému pasu s nosnou vlozkou ze skelné tkaniny ¢i polyesterového rouna.
Provadéjte spoje podélné s min. presahem 80 mm a pti¢né s min. presahem 120 mm.
Zamezte vrstveni spojli na sebe.
Pokladejte jednotlivé vrstvy ve stejném sméru.
Pro kvalitu izolatérskych praci dodrzujte pokyny pro zpracovani od vyrobce a respektujte

prislusné pozarni a bezpecnostni pokyny.
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